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ＭＴＫはみがき棒鋼を作っています！

みがき棒鋼って何？ どこに使われているの？ 

どうやって作るの？



みがき棒鋼とは
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みがき棒鋼の製法の一つ ： 冷間引抜の説明

• 様々な種類の鉄（約700種類）を、常温の状態で、
非常に硬くて精度高い穴（引抜きダイス）に入れ、
強い力（3ｔ～150ｔ）で引っ張りだすことで、形が穴

   と同じ姿（丸・六角・四角・平角・異形）に成形され

 た、表面がつるつるの長い棒（長さ：3ｍ～6ｍ）を

 みがき棒鋼といいます。

・  このみがき棒鋼を使って、お客様が様々な加工

 を施し、ＯＡ製品、自動車、産業機械、工作機械、

 ロボットなどの製品が出来上がる。



みがき棒鋼の特色

• 肌がきれい（表面がつるつるになる）

・ 寸法精度が高い

・ 曲がりが小さい（真っ直ぐになる）

・ 強度が上がる（引抜き加工で硬くなる）

・ お客様の加工が減る（削らなくても良い）

 （ エネルギー効率の改善・クリーン技術・環境に配慮した技術 ）

・ 少ない鉄で求める形の製品ができる。

 （ 天然資源の効率的な活用 ）
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みがき棒鋼のＳＤＧｓ



みがき棒鋼の特色

・ お客様の加工が減る（削らなくても良い）

・ 少ない鉄で求める形の製品ができる。
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外周切削 ( 削りクズが発生) 冷間引抜 ( 削りクズが発生しない)

直径２２㎜の材料から、２０㎜の製品

を外周切削すると、１７．３％ の削り
クズが発生するが、冷間引抜では削

みがき棒鋼のＳＤＧｓ

クズは発生しない。

【 例 】

動画



トナーカートリッジ

プリンター やコピー機に使用ＯＡ用みがき棒鋼 からの部品例
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キヤノン
エプソン

コニカミノルタ

紙送りのローラーシャフト

ＨＰ など

トナーカートリッジの帯電ローラーなど



自動車用 みがき棒鋼からの部品例

ウォターポンプ パーツ

ステアリング パーツ

コントロールバルブ マニュアルバルブ
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トヨタ自動車
日産自動車

本田技研

スズキ

エンジン・ブレーキ・ハンドル・シートに使用



産業機械・工作機械用 異形みがき棒鋼

工作機械
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リニアガイドレール ：工作機械に使用

ファナック
ＤＭＧ森精機
オークマ

ＴＨＫ ＬＭガイド



産業機械・工作機械用 異形みがき棒鋼
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半導体製造装置・ロボットに使用

ＬＭガイド



産業機械・工作機械用 異形みがき棒鋼
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ビルの免振装置に使用



産業機械・工作機械用 異形みがき棒鋼

10

駅のプラットホームドアに使用



  ＭＴＫ ：みがき棒鋼の位置付け

連続鋳造

鉄鉱石

高炉

製鋼

圧延

コイル素材

材料は製鋼ﾒｰｶｰ：日本製鉄 ＭＴＫ

酸洗

先付け

引抜

ｼｮｯﾄﾌﾞﾗｽﾄ

ｽﾋﾟﾝﾅｰ矯正

切断

ﾎﾟﾘｼﾝｸﾞ矯正

２ﾛｰﾙ矯正

渦電流探傷

面取り

製品検査

結束・梱包

出荷

部品：加工ﾒｰｶｰ

切削加工

研磨加工

曲げ加工

熱処理 メッキ加工

穴明加工

塗装加工 ゴム加硫

製品

プリンター

コピー機

自動車

工作機械
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みがき棒鋼の作り方

（ 引抜回数が２回以上の場合 この繰り返し ）

12

鉄を柔らかくする

黒い酸化被膜を
取り除く

材料の先端を、ダイスに
入るように細くする

ダイスを通して引抜き
する

決められた長さに切る製品を真っ直ぐにする色々な検査をする



みがき棒鋼を作る機械

連 続 抽 伸 機

 連続棒鋼引抜機
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材料 ： 黒皮素材

製品 ： みがき棒鋼
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引抜きダイス

みがき棒鋼の作り方 冷間引抜

（鉄の表面は黒く酸化した薄い膜で汚い）

（ツルツルの光った、綺麗な肌となる）
ダイスの穴の中は、鏡のように
ピカピカにしてある

冷間とは常温（平常の温度）のこと

引抜き



みがき棒鋼の作り方

焼鈍炉( 大気 )

鉄を高温に熱して、柔らかくしたり

ＳＴＣ炉( 雰囲気 )

熱処理

熱処理による金属組織（鉄の結晶の写真）の変化
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性質を変えることができる

５００倍の顕微鏡で観察した写真
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形の色々
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形の色々



ＭＴＫのＳＤＧｓ

18



温室効果ガスの削減

水関連災害による
被災者数の大幅削減

非化石燃料の使用

ＭＴＫのＳＤＧｓ  ： カーボンニュートラルへの取り組み
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ＭＴＫのＳＤＧｓ  ： カーボンニュートラルへの取り組み
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ＭＴＫのＳＤＧｓ  ： カーボンニュートラルへの取り組み
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ＭＴＫのＳＤＧｓ  ： カーボンニュートラルへの取り組み
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ＭＴＫのＳＤＧｓ  ： カーボンニュートラルへの取り組み
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ＭＴＫのＳＤＧｓ  ： カーボンニュートラルへの取り組み
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２０２３年 実績

SCOPE1＋SCOPE2= ７,３００ｔ-CO2

素材= ５０,７００ｔ-CO2

０．２６ ｔ-CO2 / １ｔ 当り

１．８１ ｔ-CO2 / １ｔ 当り

２．２０ ｔ のＣＯ2 が排出される。

みがき棒鋼を１ｔ 製造することで



製鋼メーカー  ： カーボンニュートラルへの取り組み

25

高炉で製鋼すると ２．０ ｔ-CO2 / １ｔ 当り ( 鉄鉱石からコークスを使って還元し、鉄をつくる )

電炉で製鋼すると ０．５ ｔ-CO2 / １ｔ 当り ( スクラップを電気炉で溶かして、鉄をつくる ) 
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